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Charakterystyka przedsiewzigcia pn. Odzysk odpaddw pochodzacych z instalacji Przedsiebiorstwa
Gorniczego ,,SILESIA” Sp. z 0.0.

Planowane przedsigwzigcie dotyczy odzysku odpadéw pochodzacych z instalacji
Przedsigbiorstwa Gorniczego ,SILESIA” Sp. z 0.0. Odpady wydobywcze powstajg w KWK Silesia podczas
proceséw wzbogacania wegla kamiennego, wydobywanego zgodnie z posiadana koncesja. W ramach
prowadzonej od kilku lat modernizacji Zaktadu Mechanicznej Przer6bki Wegla udoskonalane sa
produkty tak, aby uzyska¢ produkty handlowe o coraz lepszej jakosci przy mozliwie jak najmniejszej
ilodci powstajacych odpadéw. Odpady, ktérych powstania nie da sig uniknaé, sa zagospodarowywane
zgodnie z posiadanymi zezwoleniami na przetwarzanie odpadéw, tj. decyzjg Starosty Bielskiego nr
ZR.6233.65.2014.DE z dnia 14.11.2014 r., zmieniong decyzja Starosty Bielskiego nr WS.6233.33.201.SE
z dnia 06.06.2016 r. oraz decyzjy Marszatka Wojewddztwa Slgskiego nr 1605/0S/2021 z dnia
27.05.2021r. PG SILESIA planuje podnie$¢ jakos¢ prowadzonych proceséw odzysku odpadéw poprzez
wprowadzenie dodatkowego przetworzenia odpadéw 010412 — odpadowych mutéw poptuczkowych
w ramach procesu R12 - wymiana odpaddw w celu poddania ich ktéremukolwiek
z procesdw wymienionych w pozycji R1-R11, oraz zwigkszy¢ ilo$¢ odpadéw mozliwych do
przetworzenia w ramach procesu R5 odpadu o kodzie 010412. Wprowadzony proces odzysku
odpadowych mutéw poptuczkowych metodg R12 pozwoli na zmniejszenie ich zawodnienia, co poprawi
jako$¢ odpadow przeznaczonych do przetworzenia w ramach procesu R5. Prowadzony proces odzysku
nie bedzie wymagat budowy nowych instalacji, a jedynie wydzielenie z terenu istniejgcego osadnika
mutéw oddzielnego miejsca do magazynowania i przetwarzania odpaddw. Zgodnie kartg informacyjna
przedsiewzigcia miejsce planowanego przedsiewzigcia zlokalizowane jest na czesci osadnika mutéw
poptuczkowych w Kaniowie na dziatce nr 171/40, obejmujacej obszar 11,5 ha.

Odzysk metodg R5 i R12 prowadzony bedzie w istniejgcych obiektach z zastosowaniem
wykorzystywanych dotychczas urzadzen:

1. Odzysk opaddw R5 polegajacy na produkcji wegla kamiennego 0-1 mm CN 2701. Proces odzysku
odpadéw nie ulegnie zmianie, bgdzie on nadal prowadzony w sposéb nie zagrazajacy $rodowisku i
bedzie polegat na produkcji wegla kamiennego 0-1 mm CN 2701 z wykorzystaniem:

- miatéw surowych uzyskiwanych z biezgcej produkcji,

- odpadowych mutéw poptuczkowych (kod odpadu 010412) z osadnika mutéw poptuczkowych w
Kaniowie,

- koncentratu weglowego uzyskiwanego ze wzbogacania wegla w Zaktadzie Przerdbki Mechanicznej
Wegla.

Maksymalna roczna moc przerobowa w zakresie odzysku wyniesie 414000 Mg,

2. Odzysk odpadow polegajacy na odwodnieniu odpadowych mutéw poptuczkowych (kod odpadu
010412) w osadniku mutéw poptuczkowych w Kaniowie. Odpadowe muty poptuczkowe pochodzace z
odmulnika Dorra kierowane bedg istniejacym rurociggiem w wyznaczone miejsce magazynowania
odpadéw w osadniku mutow poptuczkowych w Kaniowie. Muty posiada¢ bedg konsystencje
umozliwiajacg ich hydrauliczny transport, ich zageszczenie wynosi¢ bedzie ok. 150-200 g/I. Beda
umieszczone w wydzielonej czgsci osadnika, gdzie czastki state w procesie sedymentacji beda osiadaty
na dnie. Woda z nad osadu bedzie odprowadzana tak jak dotychczas w spos6b grawitacyjny do najnizej
potozonego miejsca w osadniku , w jego pétnocno-wschodniej czesci a nastepnie odpompowywana
bedzie do rzeki Biatej, zgodnie z posiadanym przez inwestora pozwoleniem wodnoprawnym. W
przysztosci planowane jest wystapienie z nowym wnioskiem o wydanie pozwolenia wodnoprawnego



na odprowadzanie wod z osadnika do komory mieszania przy istniejagcym zbiorniku retencyjno-
dozujgcym w Kaniowie, skad zbiorczo z wodami z pochodzacymi z odwodnienia zaktadu gérniczego
odprowadzane beda istniejgcym wylotem do wdd powierzchniowych. Odwodnione muty beda
posiadac konsystencje pozwalajacg na ich zatadunek i transport do Zaktadu Przerébki Mechanicznej
Wegla. Odpadowe muty poptuczkowe beda poddawane procesowi odzysku R12 — wymiana odpadéw
w celu poddania ich ktéremukolwiek z proceséw wymienionych w pozycji R1-R 11. Zgodnie z
wyjasnieniami zawartymi w ustawie o odpadach jeéli nie istnieje inny wiasciwy kod R, proces R12 moze
obejmowac procesy wstepnie poprzedzajgce przetwarzanie odpadéw takie jak: demontaz,
sortowanie, kruszenie, zaggszczanie, granulacje, suszenie, rozdrabnianie kondycjonowanie,
przepakowywanie, separacjg, tworzenie mieszanek lub mieszanie przed poddaniem ktéremukolwiek
z procesow wymienionych w poz. R1-R1. lloéci odpadéw planowane do przetworzenia metodg R12
wyniosg 1095000 Mg/rok.




